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Die Erfindung bezieht sich auf cine aus Kunst- 
stoff bestchende, dickwandig wirkende kombinierte 
.auf- und Zwischensohle fur Schuhwerk und auf 
•in Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Die modernemodischeGeschmacksrichtungbcvor- 
-ugt Schuhwerk mit kraftigen, d.h. dickwandig wir- 
.etiden Zwischensohlen. Bisher wurden Zwischen- 
ohlen uberw jegend aus Kork hergestcll t. Abgesehen 
lavon, daB es sich bei Kork um einen auslandischen 
tohstoff handclt. sind Korkzwischensohlcn sproclc 
uid. r. brechen leicht, Man kennt auch bcrcits 
Zwischensohlen aus Kunststoffen. Diese haben je- 
loch in der Kegel ein zu groBes Gcwicht und neigen 
:leichfalls zur Sprodigkeit, wenn man ihnen. was 
Jeichfalls l>ercits geschehen ist, Kork als Ffillstoff 
■crmischt. Weiterhin ist l>ci dem l>ekannten f mit 
iner -Zwischensohle aus Kunststoff ausgestattcten 



Schuhwerk der Fcrtigungsvorgang vergleichsweise 
umstandlich und tcuer. 

Gcgenstand der Erfindung ist cine dickwandig 
wirkende kombinierte Lauf- und Zwischensohle, 
durch diecinerseits die Herstellung des Schuhwerks 
wcsentlich vereinfacht und andererseits die Eigcn- 
schaften des mit eincr solchen Sohle ausgestattetcn 
Schuhwerks erheblich verbessert werden. 

Das Xeuc bestcht in erster Linic darin. daB die 
Sohle aus eincm gcschlosscncn Laufsohlenkorpcr in 
der fur cine Laufsohlc ublichen Starke, cincm die 
ganzc Sohle umiaufctukrn hochgezogenen und zur 
Vcrhindung mit dem Schaft cingcrichteten Rand 
und aus eincr Viclzahl von cinzeluen senkrecht vcr- 
laufeuden. nachgicbigen Stutzkorpern bestcht. die 
in geciguetcn Abstanden filnrr die Sohlenflache vcr- 
teilt sind. woliei alle dicse Teile einen einheitlichen. 
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'zusammcnhangcndcn Formkorper aus KunststotT. 
z; B. aus* P lymcrisaten, vomchmlich vnn Vinyl- 
vcrhindungen, bildch. - 

. . Bei dcr 1>evorzugten Ausfuhruugsform wcrdcn in 
dcr'.. Sohle mchrcrc vcrstcifend wirkendc Querstcge 
vorgesehen, die cinaudcr gcgciriibcrliegcndc Punktc 
des Rahtnens verbindcn. Als besonders zwcckmaBig 
hat es sich cnvicscn, die bereits crwahntcn nach- 
giebigen Stutzkorper kegelig auszubildcn und sie 
mit. ihrer breitercn Basis in allseitigen Abrundungen 
in die Laufsohle einmunden zu lassen, wobei die 
abgeflachte Verjungung cines jedcn Stutzkorpcrs 
der Brandsohle zugekehrt ist. 

Die neue kombinierte Lauf- und Zwischensohle 
hat ein geringes Gewicht, ist auOcrordentlich bieg^ 
sam und sichert infolge der federnd nachgiebigen 
Stutzkorper einen weichen Auftritt. Ein Ausfullen 
dcr Hohlraume innerhaltx der Sohle durch Kork, 
Filz oder ahnliche Wcrkstoffc kommt in Fortfall. 
Wenn, was die Erfindung gleichfalls vorschlagt, 
die Brandsohle mit Durchbrechungcn verschen 
wird, indem man die Brandsohle z. B. mit- einer 
Vielzahl von . in gceigneten Reihen verlaufcndcn 
Lochungen versieht, so tritt eine sclbsttatigc inten- 
sive Durchluftung des ganzen Schuhes ein. Bcim 
Auftrcten auf die Sohle und bei der anschlieBcndcn 
Entlastung entstehen pulsicrcnde Luftstrome, die 
das ganzc Schuhwerk dauerml durchziehen und 
sicherstcllen, daQ SchweiBabsonderungen kcinc nach- 
teiligen Einflussc auf das Schuhwerk ausuben. 

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin ein mit 
zusatzlichen Vorteilen vcrbundenes Vcrfahrcn zur. 
Herstellung der ncucn Sohle. Insowcit bestcht die 
Erfindung darin, daB die Sohle als zusammcnhfui- 
gender Formkorper von cinheitlichcm Gefuge durch 
einen Verformungsvorgang hcrgestellt wird f und 
zwar aus solchcn thcrmoplastischen Kunstfctoffcn, 
die sich unter \Yarmceinw:^ ung verflussigen bzw. 
plastisch werden, so daB die Sohle z. B. in cinem 
Spritzguflvcrfahren crzcugt werden kann. Da auf 
diese Art und Weise praktisch dcr ganze Untcrbaii 
des Schuhes in eincm Arbeitsgang als zusammcn-. 
-hangcnder-Bauteil hcrgestellt wcrdcn kann, ist die 
Fabrikation dcr ncucn Sohle neben dem Vortcil dcr 
Verwendung cinhcimischcr und ausreichend vor- 
handener Wcrkstoffc einfach und billig dureh- 
fuhrbar. 

Die Erfindung schlagt schlieBHch besondcrs 
zwcckmaBige Maflnahmen zur Herstellung von 
Schuhwerk unter Verwendung dcr erfindungsgc- 
maflen kombinierten Lauf- und Zwischensohle vor. 
Das Ncue besteht dabei vor allcm darin, daB die Ver- 
bindungder Sohle mit dem Schaft des Schuhwcrks 
in l>esonders cinfacher Weise durch cine direkte 
_VcrschweiBung. der oberen Rahmcnflache mit dem 
Zwickeinschlag des Schuhwerks crfolgt. 

Bei den bishcr bekannten Lauf- odcr Zwiscllcn- 
.sohlcn aus Kunststoff, die in dcr Hauptsachc aus 
groflflachigen Flatten ausgestanzt wcrdcn, erfordert 
die Aubringung von Firmcn- und GroBenlxrzcich- 
nungen auf die Laufsohle zusatzJichc Arlieitsgangc. 
n;f:ntlungsgemaB wire! die Laufsohle hercits l>cim 
Verfnrmen. also z. B. licim GicBcn. auf dcr Lauf- 



seite mit ciner als Glcitschutz wirki-ndcn Profilic- 
rung und mit Kennzeichnuiigcn ulier die HcrstelkT- "< 
fir ma, der GroBc und Machart verschen. Weiterhin 
gestattet es die Erfindung, die SchnittHache der 
Sohle nachtraglich durch Vorl>cifuhrcu des Schuhes 
an eincm auf cntsprcchcnde Tcmpcratur gebrachten 
Wcrkzcug nach Beliclxm zu profilieren. 

Wcitere Mcrkmalc dcr Erfindung und Einzcl- 
hciten der durch sic erzicltcn Vortcilc ergclnm sich 
aus dcr nachstehenden Bcschreibung der in dcr 
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsform einer 
nach dem neuen Verfahrcn hergestellten kombinier- 
ten Lauf- und Zwischensohle. 

In der Zeichnung ist ein AusfuhrungsbcispicI der 
neuen kombinierten Lauf-: und Zwischensohle dar- 
gestellt. 

Fig. i. zeigt cine Draufsicht auf die Sohle vor.. 
ihrer Verbindung mit dem Schuhwerk; 

Fig.? ist -ein Langsschnitt durch das fcrtigc 
Schuhwerk; 

Fig. 3 gibt einen Querschnitt « lurch das Schuh- 
werk im Ballenteil in vcrgroBcrtemMaflstab wicder. 

Wie die Zeichnung erkennen laflt, bestcht die 
kombinierteLauf- und Zwischensohle aus dem mit I 
l>czeichneten Laufsohlenkorper und aus eincm um 
die ganze Sohle hcrumlaufendcn rahmcnartigen 
Rand 2, der im oberen Tcil cine vcrbrcitcrtc Auf- 
lageflache3 1>esitzt, die in cine Untcrschncidung 4- 
ubergcht. 

Zur Versteifung sind beim Ausfuhruugshcispiel 
in geeignetcn Abstanden drei Stcgc 5 vorgesehen, 
die als QuerwSnde ausgebildet sind und cinander 
gegcnuberliegcnde Punkte des Rabmcns 2 verbin- 
dcn. In gleichmaBiger Verteilung uber die ganze 
Bodenflache der Sohle sind weiterhin Stutzkorper 6 
vorgesehen, die kegelig gestaltet sind und mit ihrer 
breiteren Basis in entsprechenden Abrundungen in 
die Laufsohle I einmunden, wahrend ihre abgeflach- 
tcn verjungten Enden dcr Brandsohle 8 zugekehrt 
sind. 

Die Herstellung dcr kombinierten Lauf- und 
Zwischensohle erfolgt als zusammenhangender 
Formkorper- von einheitlichem Gefuge aus geeig-- 
neten Kunststoffcn mit Hilfe entsprcchendcr Formen 
in eincm GieBvorgang. In dcr Praxis wird man die 
Herstellung im sog. Spritzguflvcrfahren bevorzugen. 
Als Kunststoffe cigiKn sich vor allem die thcrmo- 
plastischen Kunststoffc, und zwar in Form von 
Polymerisatcn von z. B. Vinylverhindungcn. wie 
asymetrisches Dychlorathylcn, Vinylchlorid, Vinyl- 
acetat, Vinylacctal, Vinylalkohol, Styrol, Akryl- unci 
Mcthakrylsaurc, sowic deren Derivatc. Weiterhin 
konnten * gcgetencnfalls gewisse Kondcnsations- 
produktc, z. B. des Harnstoffes. Verwendung finden, 
fcrner Polyamide sowic Mischungcn dcr oben- 
genannten Stoffe wieauch Mischungen dcr genann- 
ten Stoffe mit Polymerisatcn bzw. Kondensations- 
produkteu von Polymerisatcn mit audcrcn konden- 
sicrbaren Vcrbindungen. 

Die ncue kombinierte Lauf- und Zwischensohle 
kann sowohl in Verbindung mit Sehaftcn. die sclbst 
aus Kuuststoff liestehcn. wie audi mil Sdiiiften aus 
uaturltchem Ledcr vcrarlwitct wenlcu. Ik-stdit ilrr 
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Schaft 7, wie beim AusiTriirmigslici$piel augctuuii- 
'men wurde. aus Lcder. so wird tr minds Tals«e. 
Klammem. Zivickzcntcnt nder Kittsioff itn Zwick 
verfahren mit der Brandsohlc 8 vcrhuiwlcn. Alsdanu 
r 5 wird die vcrbrcitcrtc Randflache 3 des Rahmcns 2 
: unmittclhar mit dem so vorgearbciteten Schaft z. B. 
■4 durch cincii schwciUahnlichen Vorgang vcrlnuulcn. 

> Patkxtaxsim; riuc: 

1. Komhinicrtc "Lauf- und Zwischcrtsohle aus 
Kunststoff fur Schuhwerk, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Sohle aus einem geschlosscncn 
Laufsohlenkorper in der fur cine Laufsohle 
ublichen Starke, einem die ganze Sohle umlau- 
fenden rahmcnartigen, zur Verbindung mit dem 
Schaft eingerichteten Rand und aus einer Vicl- 
zahl voiLeinzcInen, senkrecht verlaufcndcn Stutz- 
korpcrn besteht, die in geeigneten Abstanden 
vonemandcr fiber die ganze Sohlenflacbe verteilt 
sind. wobei alle diese Teile einen zusammcn- 
hangenden Formkorpcr aus Kunststoff, z. B. 
aus Polymerisationsprodukten, vornchmlich von 
Vinylvcrbindungcn, bilden. 

2. Kombinierte Lauf- und Zwischensohle nach 
Anspruch 1, gekennzcichnet durch die Anord- 
nung von mehrercn, vergleichswcise dunnwandi- 
gen, versteifend wirkenden, sich in der Qucr- 
richtung crstreckcndcn Zwischcnstegen, die cin- 
ander gcgcnuberlicgcndc Punkte des rahmcn- 
artigen Randes miteinandcr verbinden. 

3. Komhinicrtc Lauf- und Zwischensohle nach 
Anspruch 1 und, 2, dadurch gekennzcichnet, dafl 
die nachgiebigcnStutzkorpcr kcgclig ausgcbildet 
sind, mit ihrcr Basis in allseitigcn Abrundungcn 
in die Laufsohle cinmtinden, wol>ei die ahgc- 
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llaohte Vcrjiiiiguug vines jodeu Sttitzkiir|H*rs der 
Brandsohlc zugekchrt ist. 

4. Vcrfahrcu zur ilcrstclluug finer kmuht- 
nicrtcn I .auf- und Zwischensohle nach An- 
spruch 1 his 3, dadurch gekennzcichnet. dafl die 
Sohle als cinheitlichcr Korpcr verfornu wird. 
wol>ei die licrstclluug zwcckmaBig in cincm 
Gicllvorgang, inslwsouderc im Spritzguflverfah- 
ren, vorgenommen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzcichnet, dafl die Laufseite der Sohle durch 
cntsprcchcnde Ausbildung der Formwerkzeuge 
l>cim GieBvorgang mit einer als Glcitschutz 
wirkenden Profilicrung und/odcr mit auf die 
Hcrstellerfirma bzw. GroBc und Machart hin- 
weisenden Markiemngen versehcn.wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Schnittflache der Sohle 
nachtraglich durch Vorbciffdiren an einem auf 
die Envetchungstempcratur dec Kunststoff- 
wcrkstoflFes gebrachtcn Werkzeug; profiliert 
wird. 

7. Verfahren zur Herstellung von Schuhwerk 
mit einer kombinierten Lauf- und Zwischen- 
sohle nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Verbindung der Sohle mit dem 
Schuhwerkschaft durch einc VerschwciBung der 
ol>cren Rahmcnflache mit dem Zwickcinschlag 
crfolgt. 

. 8. Verfahren zur Herstellung von Schuhwerk 
mit einer kombinierten Lauf- und Zwischen- 
sohle nach Anspruch 1 bis 3 und 7, dadurch ge- 
kennzcichnet, dafl die Brandsohlc mit Durch- 
brcchungen in Form einer Vielzahl von in 
Rcihcn angeordnetcn Lochungen versehen wird. 
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